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Nosioci utroSsaka faktora proizvodnje

Novi proizvodi i drustveno-korisne usluge su svrha i cilj proizvodnog
troSenja faktora proizvodnje, pa su oni i nosioci utrosaka.

Na tehnoloskim radnim mestima za najveci broj utroSaka faktora
proizvodnje mogu se odrediti nosioci utroSaka. To se odnosi na utroSke
materijala za izradu, pomoc¢ni materijal za izradu i utroSke radne snage
izrade. Medutim, na tehnoloskim radnim mjestima se troSe i faktori
proizvodnje koji se ne mogu direktno vezati za nosioce, kao na primjer,
troSenje masina, alata, energije, materijala za odrzavanje pogona i sl. Za
njih se u trenutku nastanka utroSka ne mogu odrediti nosioci utroSaka.

U pripremnoj i zavrsnoj fazi proizvoda (tehnicka priprema, kontrola
kvaliteta, pakovanje, ekspedicija i sl.) za jedan odredeni broj utrosaka
faktora proizvodnje mogu se odrediti nosioci, dok je za odredene utroske
to nemoguce uraditi.



Na ostalim rezijskim radnim mestima ne postoji funkcionalna veza
izmedu utroSaka faktora proizvodnje na tim radnim mjestima i proizvoda
koji su ih uzrokovali.

Na ovim radnim mjestima ne moze se uspostaviti direktna veza izmedu
utroSaka i nosilaca. PrenoSenje rezijskih utroSaka na proizvode koji su ih
uzrokovali vrSi se po odredenom kriterijumu za raspodjelu, odnosno kljucu
za raspodielu.

Kao kriterijum moze se koristiti koliCina proizvedenih proizvoda, norma
Ccasovi rada izrade, masSinski Casovi rada i dr. Odabrani kriterijum trebalo bi
da sto realnije odrazava (izrazava) stvarnu potrosnju faktora po
proizvodima. Medutim, raspodela utroSaka po odabranom kljucu uvijek
znaci samo pretpostavljene a ne realno utrdene utroske po proizvodima.



Kombinacija faktora proizvodnje

Proizvodnja bilo kojeg proizvoda moze se vrsiti razliCitim kombinacijama faktora
proizvodnje.

Funkcija proizvodnje prikazuje odnos izmedu maksimalne proizvodnje i faktora
proizvodnje koji su potrebni da bi se ta proizvodnja ostvarila, uz dati nivo tehnoloskih
faktora.

Maksimalna proizvodnja (output) se postiZze razli€itim kombinacijama faktora ulaganja
(inputa).

|zbor odredene kombinacije faktora, sa stanovista proizvodne efikasnosti, zavisi od
nivoa troSkova po jedinici proizvoda.



Radi odredivanja maksimalne proizvodnje, pri datim proizvodnim faktorima,
moze posluziti i poseban oblik Cobb-Douglasove proizvodne funkcije,
koja analiticki glasi:

Q =100 v 2 x faktori ulaganja

Primjer:
Pretpostavimo da preduzece nastoji proizvesti 490 jedinica proizvoda.
Planirani obim se ostvaruje uz razliCitu kombinaciju proizvodnih faktora:

rada i sredstava za rad. Kombinacijom proizvodnih faktora, primjenom Cobb-
Douglasove proizvodne funkcije imamo oblik:

Q=100+ 2 x | x R, slijedi:
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Proizvodna funkcija s varijabilnim kombinacijama sredstava za rad i rada



e Tabela ukazuje da je obim proizvodnje od 490 jedinica ostvariv s viSe

kombinacija faktora proizvodnje.

Oznaka KoliCina KoliCina Troskovi
kombinacije | faktoral | faktoraR | Cj=210: Cr=84
A 6 2 1.428
B 4 3 1.092
C 3 4 966
D 2 6 924




e Sa stanovista tehnologije proizvodnje, potpuno je svejedno koja Ce se
kombinacija (A, B, C ili D) faktora primijeniti na trazeni obim. Medutim,
S ekonomskog stanovista bitno je ostvariti proizvodnju uz minimalne
troskove po jedinici proizvoda. Stoga je potrebno ukljuCiti u analizu |
nabavne cijene faktora.

e Ako je cijena rada 84 eura, a cijena sredstava za rad 210 eura, tada je
najpovoljnija kombinacija D. Ona zahtijeva dvije jedinice sredstava
za rad i Sest jedinica rada, uzrokujuci najnize troSkove, odnosno 924
eura.

e U sluCaju promjene nabavne cijene faktora, promijenice se i troskovi
pojedinih kombinacija ulaganja.



e Optimalna kombinacija faktora proizvodnje je ona pri kojoj se planirani

obim postize uz najnize troskove. Uslovi minimiziranja troSkova
proizvodnje su:

Uslov 1: Odnos granicnih proizvoda (bilo koja dva faktora proizvodnje)
mora biti jednak odnosu njihovih trziSnih cijena:

GraniCni proizvod rada Cijena jedinice rada
Granicni proizvod sred. za rad Cijena jedinice sred. za rad

AOr = Cqr
A Qi Cqi




Uslov 2: Granicni proizvod po posljednjoj novcanoj
jedinicl, koja se izvodi iz izdatka (granicni prihod
konkretnog faktora), treba da je isti za svaki faktor
proizvodnje:

Granicni proizvod rada = _Granicni proizvod predmeta rada
Cijena jedinice rada Cijena jedinice predmeta rada

Granic€ni proizvod sred. zarad =_ACr = ACm_= ACi
Cijena jedinice sred. zarad Cqr Cgm  Cqi




Preduzece ostvaruje max ukupnu dobit kada
posljednja dodatna jedinica proizvodnog
faktora pridonosi rastu ukupnog prihoda za
iznos koji je jednak troskovima
proizvodnje posljednje jedinice proizvoda.

Ukupna dobit je maksimalna, s obzirom da
se vise ne moze povecatli realizacijom
dodatne kolicine proizvoda.




Kriva jednakog proizvoda i kriva jednakih troskova

e Krivajednakog proizvoda se moze prikazati
dijagramom, koriS¢enjem podataka iz tabele (slajd br. 8),
za trazeni obim proizvodnje, spajanjem tacaka razliCitin
kombinacija faktora proizvodnje kojima se ostvaruje njen
obim.

e Naredna slika prikazuje razliCite kombinacije sredstava
za rad | radne snage kojima se ostvaruje proizvodnja 490
jedinica.



Kriva jednakog proizvoda




e Na krivoj jednakog proizvoda, u bilo kojoj tacki, mogu se odrediti
ukupni troskovi, pri datim nabavnim cijenama faktora proizvodnje.
Kriva jednaklh troskova spaja koliCine faktora proizvodnje koji
uzrokuju iste troskove. Krive imaju negativan nagib, odreden
odnosom cijene sredstava za rad | cijene radne snage (210 eura :
84 eura.), pretpostavljajuci da su cijene faktora proizvodnje
konstantne.

e Naredna slika ilustruje krive jednakih troSkova. Sve linije jednakih
troSkova su prave s negativnim nagibom i paralelne, uz
pretpostavku da se svaki faktor proizvodnje moze nabaviti u
potrebnim koliCinama po konstantnim cijenama. AritmetiCka
vrijednost nagiba iznosi 2,5, a odgovara odnosu cijena dva
posmatrana faktora (210 : 84 = 2,5).



Krive jednakih troskova




e Kombinacija faktora proizvodnje koja minimizira troskove
graficki se odreduje ako se na grafikon krive jednakih
troskova projektuje kriva jednakog proizvoda. Na krivoj
jednakog proizvoda prelazi se s vise na nizu krivu
troskova sve dok se ne dostigne minimalna kriva troskova.

U tacki D kriva jednakog proizvoda dostize najnizu krivu
jednakih troskova, te ona predstavlja kombinaciju
faktora proizvodnje s najnizim troskovima.



Kombinacija krive jednakog proizvoda |
jednakih troskova




2. Utrosci materijala

Pojam i klasifikacija utrosaka materijala

Utrosci materijala predstavljaju naturalno izrazeno trosenje materijala
nastalo radi proizvodnje nove upotrebne vrijednosti. U najsirem smislu, to
je troSenje predmeta rada u proizvodnji i prenoSenje, odnosno stvaranje
nove upotrebne vrijednosti.

Sa stanovista karakteristika i faktora koji uslovljavaju troSenje pojedininh
vrsta materijala na odredenim radnim mjestima, utrosci materijala se
grupiSu na sljedeci nacCin:

1. UtroSci materijala za izradu,
2. UtroSci pomoc¢nog materijala,
3. UtroSci energije,

4. UtroSci rezijskog materijala
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Utrosci materijala za izradu

UtrosSci materijala za izradu podrazumijevaju troSenje materijala koji svojom
supstancom ulazi u novi proizvod.

Koliina utroSaka materijala za izradu po jedinici proizvoda je fiksna, a u
masi ima proporcionalan karakter u odnosu na promjene obima pr0|zvodnje.

Na ovakvu dinamiku utroSaka materijala za izradu utiCu:

karakteristike proizvoda,

odabrani tehnoloski procesi,

primijenjena sredstava za rad i koriS¢en materijal i
uslovi rada.



Utrosci pomocnog materijala

e Utrosci pomoc¢nog materijala, predstavljajuci trosenje predmeta rada, ne
moraju svojom supstancom ulaziti u novi proizvod. Funkcija pomoc¢nog
materijala u proizvodnji jeste da potpomaze odvijanje tehnoloskog procesa
ili da na nekoj sirovini proizvede odredenu promjenu.

e UtroSci pomoc¢nog materijala su u direktnoj proporciji s ostvarenim obimom
proizvodnje, a fiksni po jedinici proizvoda.

e Razlike izmedu materijala za izradu i pomocnog materijala nestaju
otpocCinjanjem procesa proizvodnje, jer se od tog trenutaka vise nijedan
upotrijebljeni predmet rada ne javlja u svojoj prvobitnoj supstanci.

e KoliCinu utroSaka pomoc¢nog materijala odreduju faktori koji determinisu i
potrosnju materijala za izradu odredenog proizvoda.



Utrosci energije

UtroSci energije predstavljaju troSenje prirodnih energetskih izvora u reprodukciji.
KoriS¢enjem energije raste proizvodna snaga rada, a to omogucuje vecu proizvodnu
efikasnost. Sa stanovista namjene, energija moze biti: pogonska i tehnoloska.

Utrosci pogonske energije omogucuju realizaciju tehnoloskog procesa (na primer,
energija za pokretanje masina, uredaja i sl). Visina utro$aka pogonske energije zavisi, osim
faktora koji uslovljavaju utrogke materijala izrade, i od stepena tehnoloske opremljenostl
preduzeca. Preduzeca s visokom tehnoloSkom opremljenoééu imace velik utroSak
pogonske energije, ali manji utroSak radne snage. Obrnuto je kod preduzeca niske
tennoloSke opremljenosti.

Utrosci tehnoloske energije podrazumijevaju direktno troSenje energije (npr. troskovi
koksa u livnicama) i utroSke indirektne tehnoloSke energije radi obezbedivanja uslova rada
(zagrijevanje, osvetljenje prostorija i sl).

U odnosu na dinamiku obima proizvodnje, utroSci pogonske i direktne tehnoloSke energije
imaju proporcionalan karakter ili ispoljavaju tendenciju ka proporcionalnosti. UtroSci
indirektne tehnolosSke energije su fiksnog karaktera u odnosu na dinamiku obima.



Utrosci rezijskog materijala

UtroSci rezijskog materijala, u odnosu na dinamiku obima proizvodnje, mogu biti:
1) utroSci rezijskog materijala proporcionalnog karaktera,
2) utroSci rezijskog materijala relativno fiksnog karaktera,
3) utroSci materijala fiksnog karaktera.

(1) UtroSke rezijskog materijala proporcionalnog karaktera Cine utroSci materijala koji nisu
neposredno vezani za tehnoloski proces. Javljaju se na zavrSnim radnim mjestima i imaju istu
dinamiku kao i obim proizvodnje. Na primjer, utrosci ambalaze, utroSci materijala vezani za
pakovanje i otpremu proizvodaii sl.

(2) UtroSci reZijskog materijala relativno fiksnog karaktera nastaju u pripremnoj i zavrdnoj fazi
proizvodnje i u vezi su s organizacijom rada na tehnoloskim radnim mestima. Ovi utroSci se mijenjaju s
promjenom obima proizvodnje, ali ne proporcionalno, zato Sto nisu direktno uslovljeni obimom
proizvodnje nego organizacijom proizvodnje konkretnog proizvoda. Veli€inu utroSaka odreduju:
tehnoloski proces, karakteristike primijenjenih sredstava za rad, uslovi rada, vidovi organizacije rada |
nivo organizacije.

(3) UtroSci reZijskog materijala fiksnog karaktera nezavisni su u odnosu na dinamiku obima
proizvodnje. To su utroSci materijala pri konstrukciji proizvoda, utroSci materijala u razradi tehnoloske
recepture, utroSci kancelarijskog materijala i sl.
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Stvarni utrosci materijala

Na koliCinu stvarnog utroSka materijala utiCu objektivni (tehnicki faktori) i organizacioni
(subjektivni) faktori.

Objektivno uslovljeni ili potrebni utrosci materijala podrazumijevaju utvrdene
normative materijala koji su uslov nastanka novih proizvoda. To je, istovremeno,
minimalno troSenje materijala, jer smanjenje utroska materijala ispod objektlvnog
nivoa, moze usloviti izostanak proizvoda ili nastanak ,defektnog“ proizvoda.
Objektivno uslovljeni utroSci materijala, u praksi, nazivaju se normativom materijala.

Organizaciono uslovijeni utrosci materijala predstavljaju suviSno trosSenje
materijala pod uticajem subjektivnih (organizacionih) faktora. Ovi utrosci nisu uslov za
proizvodnju odredenog proizvoda (povecan otpad i rastur materijala, zbog
neadekvatnog rukovanja ili transporta, skart poluproizvoda, kalo materijala,
neramor;alno troSenje, odnosno rasipanje rezijskog materijala i drugi oblici povec¢anog
troSenja



e /Dbir objektivnih i organizacionih utroSaka materijala predstavlja
stvarne utroske materijala:

M=M+m

M — stvarni utroSci materijala
M — objektivni, potrebni utrosci materijala
m — organizaciono uslovljeni utrosci materijala



3. Utrosci sredstava za rad

Pojam i klasifikacija utrosaka sredstava za rad

e Sredstva za rad su instrumenti ili oruda koja proizvodac koristi u proizvodnii.
Klasifikacija sredstava za rad, prema njihovim funkcionalnim karakteristikama, jeste:

1) masine (sredstva kojima se izvrSavaju mehanicke operacije);
2) postrojenja (instalacije u kojima se obavlja tehnoloski proces);
3) uredaiji (djelovi opreme);

4) zgrade (gradevinski objekti);

5) alati (sredstva za rucne ili masinske operacije);

6) inventar (oprema na netehnoloskim mjestima).

e UtrosSci sredstava za rad podrazumijevaju njihovo fizicko-naturalno izrazeno troSenje.

e Specificnost troSenja ovih sredstava jeste u tome Sto se ona ne utroSe u potpunosti u
toku jednog proizvodnog ciklusa, nego mogu da se koriste godinama. Odnosno,
sredstva za rad se troSe samo djelimicno u jednom ciklusu proizvodnje.




Pojavni oblici utrosaka sredstava za rad i
njihove karakteristike

Stvarne utroske sredstava za rad Cine objektivni — standardni (I) i organizaciono

uslovljeni utrosci (i):
| =1 +i

Standardni utrosci sredstava za rad su dio stvarnih utroSaka, uzrokovani uticajem
objektivnih faktora, a utvrduju se na osnovu:

1) fiziCkog troSenja (habanja) ili
2) fiziCkog starenja sredstava za rad.

U prvom slu€aju, prevaga je data fizickom troSenju, koje se javlja samo kada je
sredstvo u upotrebi.

U drugom slucaju, pretpostavka je da je vijek trajanja sredstava za rad uslovljen
habanjem pri radu duzi od stvarnog vijeka trajanja uslovljenog ostalim faktorima.



Amortizacija sredstava za rad

e Usljed specificnosti troSenja sredstava za rad utroSak sredstava je
Kvantitativho neodrediv. TroSenje sredstava za rad se moze izraziti
jedino vrijednosno, i to ne kao realna, vecC kao pretpostavljena
velicina.

e Prenijeta ili utroSena vrijednost sredstava za rad u ekonomiji se
naziva amortizacija.

e Amortizacija sredstava za rad se izraCunava na osnovu:
1) vijeka trajanja sredstava za rad ili
2) radnog ucCinka sredstava za rad.



Vremenska amortizacija

Vremenska amortizacija je metod obracuna prenijete vrijednosti sredstava za rad koja
se zasniva na predvidenom vijeku trajanja sredstava.

Od realnosti utvrdenog vijeka trajanja sredstava zavisi da li Ce izraCunata amortizacija
biti jednaka stvarnom smanjenju vrijednosti sredstava za rad u toku proizvodnje.

U praksi, tacna — realna amortizacija se ne moze utvrditi. Otuda je amortizacija veca ili
manja u odnosu na stvarno prenijetu vrijednost sredstava za rad u toku rada. U
sluCaju vece amortizacije od stvarno utroSene vrijednosti sredstava za rad uslijedice
smanjenje dobiti i stvaranje latentnih rezervi. Obrnuto je pri odredivanju niske
amortizacije. Ako je amortizacija manja od stvarno utroSene vrijednosti sredstava za
rad, uslijedi¢e povecanje dobiti i skriveni gubitak koji se, najkasnije, mora pokriti pri
potpunom otpisu sredstava.

Ekonomski vijek trajanja ili fiziCki vijek trajanja?



Vremenska amortizacija, kao obracunski postupak utvrdivanja prenijete
vrijednosti sredstava za rad, moze biti:

1) ravhomjerna,
2) progresivna,
3) degresivna.

e (1) Ravnomjerna vremenska amortizacija pretpostavlja da se sredstva za
rad ujednacCeno troSe u vijeku trajanja. To znaci da se u svakoj godini vrsi
jednako godisnje opterecenje amortizacijom. Ona je, dakle, konstantna po
vremenu, ali se po jedinici proizvoda mijenja obrnuto proporcmnalno
promjeni ‘obima proizvodnje u vijeku trajanja sredstava za rad. Prednost
ravnomjerne vremenske amortizacije je u jednostavnom metodu obracuna.

e Ovaj metod ima i nedostatke kao sto su:
1) Fiksni karakter ukupne amortizacije u vremenu

Troskovi po jedinici proizvoda variraju u zavisnosti od obima proizvodnje, sto
otezava vodenje poslovne politike, posebno u preduzecima s intenzivnim
sredstvima za rad.




e 2) Ravnomjerno opterecenje godisnje proizvodnje amortizacijom i planiranim
troSkovima investicionog odrzavanja. Medutim, protekom vremena sredstva
za rad podlijezu fiziCkom starenju sto uzrokuje rast troSkova odrzavanja
sredstava za rad,;

e 3) Inflacija koja obezvrjeduje nabavnu vnjednost sredstava za rad a osnov je
odredivanja amortizacije. U ovom slu€aju, amortizacija ne odrazava realnu
vrijednost utroSaka sredstava za rad. Da bi se uklonio navedeni nedostatak,
vrijednost osnovnih sredstava se povremeno revalorizuje;

e 4) Metod ne uvazava ekonomsko zastanjevanje sredstava za rad.



Primjer:
Nabavna vrijednost drobilice za drvni otpad iznosi 980.000€, a planirani vijek trajanja
je 5 godina. GodiSnja stopa amortizacije iznosi 20 %.

Godine Nabavna | Stopa (%) | Amortiza- | Otpisana | Sadasnja
vrijednost | amortizac. | cijja vrijednost | vrijednost
1 2 3 4 5 6
1 980.000 20 196.000 | 196.000 | 784.000
2 980.000 20 196.000 | 392.000 | 598.000
3 980.000 20 196.000 | 598.000 | 393.000
4 980.000 20 196.000 | 784.000 | 196.000
5 980.000 20 196.000 | 980.000 0




e (2) Progresivna vremenska amortizacija znaci rast amortizacije iz godine u
godinu. Pretpostavka je da u svakoj narednoj godini svog trajanja sredstvo za
rad ostvaruje veci ucCinak.

Polazna predpostavka: Proizvode u prvim godinama funkcionisanja sredstava
za rad treba teretiti manjim troskovima, s ciljem osvajanja trzista, a kasnije
povecati troSkove u srazmjeri s porastom proizvodne efikasnosti sredstava.

Ovaj metod odredivanja amortizacije ne odrazava stvarnu vrijednost utrosaka
sredstava za rad, ali je pogodan za vodenje politike dividende. Ovo stoga sto
se, usljed nizih trodkova sredstava za rad, te nize cijene kostanja proizvoda,
ostvarUJe dobit za isplatu dividende koja rezultira vecim povjerenjem u akcije
preduzeca i rast trzisne cijene akcija.



Primjer:

Nabavna vrijednost viSelisnog cirkulara iznosi 516.000€, a planirani vijek trajanja je 5
godina. Primjenjuje se progresivna amortizacija. U prvoj godini stopa amortizacije
iznosi 10 %, a zatim raste 5% godiSnje.

Godine Nabavna | Stopa (%) | Amortiza- | Otpisana | Sadasnja
vrijednost | amortizac. | cija vrijednost | vrijednost
1 2 3 4(2*3) 5 6(2-5)
1 516.000 10 51.600 51.600 464.400
2 516.000 15 77.400 129.000 387.000
3 516.000 20 103.200 232.200 283.800
4 516.000 25 129.000 361.200 154.800
5 516.000 30 154.800 516.000 0




e (3) Degresivna vremenska amortizacija znacCi opadanje amortizacije iz

godine u godinu.

Polazna pretpostavka: nova sredstva za rad imaju vecu proizvodnu

efikasnost te su troSkovi eksploatacije sredstava nizi, jer su manji troskovi
odrzavanja, rjedi su zastoji i kvarovi. Ako se sredstva za rad duze
upotrebljavaju, ona funkcionalno slabe, a time se smanjuje i amortizacija. U
kasnijim godinama eksploatacije sredstava za rad troskovi odrzavanja rastu,

a ucCestaliji su i zastoji masina usljed kvarova. Povecani troSkovi odrzavanja

se kompenzuju smanjenjem amortizacije, te se, na ovaj nacin, postize
ravnomjerno opterecenje proizvoda troskovima sredstava za rad.

Degresivna amortizacija se moze utvrditi na dva nacina:
1) primjenom degresivne stope na istu osnovicu ili

2) primjenom iste stope na opadajucu osnovicu ( na sadasnju - neotpisanu
vrijednost sredstava za rad).



e Primjer 1: Obrac¢un amortizacije primjenom degresivne stope naistu osnovicu

Nabavna vrijednost pneumatskog uredaja za usisavanje prasine, gasova i piljevine iznosi
2.750.000€. Planirani vijek trajanja je 6 godina. Stopa amortizacije u prvoj godini je 30%, a svake
naredne godine se smanjuje.

Godine | Nab. vrijednost | Stopa Amortizacija | Otpisana Sad. vrije-
(1) (2) amort. (3) 4(2*3) vrijednost (5) | dnost 6(2-5)
1 2.750.000 30 825.000 825.000 1.925.000
2 2.750.000 25 687.500 | 1.512.500 1.237.500
3 2.750.000 20 550.000 2.062.500 687.500
4 2.750.000 15 412.500 2.475.000 275.000
5 2.750.000 7 192.500 2.667.500 82.500
6 2.750.000 3 82.500 2.750.000 0




e Primjer 2: Obrac¢un amortizacije primjenom iste stope na opadajuéu vrijednost (sadasnja
vrijednost sredstava za rad).

Nabavna vrijednost masine iznosi 1.890.000€, a planirani vijek trajanja je 7 godina. Stopa
amortizacije iznosi 50%, primjenjuje se na sadasnju vrijednost masine.



God. | Nabavna Stopa Amortizacija Otpisana Sadasnja
vrijednost amort. vrijednost vrijednost

1 2 3 4 (2x3) 5 6
1 1.890.000 50 945.000 945.000 945.000
2 1.890.000 20 472.500 1.417.500 472.500
3 1.890.000 50 236.250 1.653.750 236.250
4 1.890.000 o0 118.125 1.771.875 118.125
5 1.890.000 50 59.063 1.830.938 59.062
6 1.890.000 50 29.531 1.860.469 29.531
7 1.890.000 50 29.531 1.890.000 0




Funkcionalna amortizacija

e Kod funkcionalne amortizacije osnov za odredivanje amortizacije jeste aktivni radni vijek sredstava za rad. Ovim
metodom obracuna amortizacije prioritet se daje fiziCkom troSenju sredstava za rad, koje je proporcionalno obimu
proizvodnje.

Vece fizicko trosenje masine = vec¢a koli¢ina proizvoda = ve¢a amortizacija

e S obzirom da je koli€ina proizvoda koja se izraduje jednim sredstvom za rad u direktnoj proporciji s aktivnim radnim
vilekom, amortizacija se odreduje po jedinici proizvoda. | ovo je, kao i vremenska amortizacija, pretpostavljena veli€ina
prenijete vrijednosti sredstava.

e  Zakonitost: Amortizacija sredstava po jedinici proizvoda prema nabavnoj vrijednosti sredstava za rad u istoj je srazmer
u kojoj je osvareni obim proizvodnje u jedinici vremena u odnosu na mogucu proizvodnju u aktivnom vijeku sredstava zz
rad. Odnosno:

Tiq: Ki=Qj: zZQ

Tig - amortizacija sredstava po jedinici proizvoda

Ki — nabavna vrijednost sredstava za rad

Qj - ostvaren obim u posmatranoj jedinici vremena

2Q - moguci obim proizvodnje u aktivnom vijeku sredstava za rad



Na osnovu navedenog odnosa, iznos amortizacije po jedinici proizvoda se
utvrduje kao kolicnik nabavne vrijednosti sredstva za rad i moguceg obima
proizvodnje tim sredstvom u radnom vijeku:

Tig = Ki
>Q

Troskovi sredstava za rad (troSkovi ukupne amortizacije) u odredenom
vremenskom periodu (u toku mjeseca ili godine) utvrduju se kao proizvod
ostvarenog obima proizvodnje u tom periodu i amortizacije sredstava po
jedinici proizvoda:

Ti =Tig x Qj



o Primjer:
Nabavna vrijednost krana iznosi 2.480.000€. Kran moZze da prenese
100.000 km/tona (100.000 km tereta od jedne tone ili 50.000 km tereta od
dvije tone itd.). Odredivanje amortizacije u sluCaju da je kran u toku
mjeseca prenio 1t tereta 250 km, 2t tereta 180 km i 3t tereta 60 km. Dakle:

1) Amortizacija po jednoj toni/km iznosi:
Tig =Ki = 2.480.000 = 24,80€

2Q 100.000
2) Amortizacija u slucCaju prenoSenja tereta od 2 tone/km iznosi:

Tig = 2.480.000 = 49,60€
50.000




3) Amortizacija u sluCaju prenoSenja tereta od 3 tone/km iznosi:

Tiq =_2.480.000 =74.40€
33.333

Amortizacija u toku mjeseca iznosi:

1. 250 km/t x 24,80€ = 6.200€
2. 180 km/t x 49,60€ = 8.928€
3. 60 km/t X 74,40€ = 4.464€
Svega 19.592€




Troskovi radne snhage

e Troskovi radne snage predstavljaju reprodukcionu vrijednost utroSene radne
snage. Kvantitativno, utvrduju se kao proizvod utroSaka i zarade po jedinici
rada:

Tr=R x Crn
Tr=1 (R, Cr)

S obzirom da se u proizvodnji troSi radna snaga razliCite vrste i stepena
slozenosti (kvalifikovanosti), troSkovi rada se, kvantitativho, utvrduju na
sljedeci nacCin:

Tr=R1xCr1+R2xCr2+ ... + RnCrn



n

T =2 R x G

=1

Ri ... Rn - utroSci pojedinih vrsta i stepena slozenosti radne snage
Cri ... Crn - zarade po jedinici razliCite vrste i slozenosti radne snage



e (Opsta karakteristika radne snage jeste da u procesu rada prenosi vrijednost
sredstava za proizvodnju na nov proizvod i istovremeno stvara novu
vrijednost.

Utrosena radna snaga se reprodukuje isplatom zarada koje predstavljaju
njenu reprodukcionu vrijednost. Zarada radnika reprodukuje se iz ukupnog
prihoda. Zaradom treba da se obezbijedi mogucnost reprodukcije utrosenog
rada, sto je uslov za kontinuelno odvijanje reprodukcije. Zarada je dio licnih
primanja radnika.

Drugu komponentu predstavlja primanje po osnovi ekonomskog uspjeha.

Motiv uCesca radnika u raspodjeli druge komponente licnih primanja jeste

doprinos ostvarenom ekonomskom uspjehu, a ne reprodukcija utrosene

radne snage. Zarada, koja jeste nadoknada za utroSenu bioenergiju,

predstavlja ulaganje u reprodukciju (trosak), dok je druga komponenta, po

gsgow ostvarivanja ekonomskog uspjeha, kvota raspodjele preduzimacke
obiti



3. Troskovi angazovanog kapitala u
reprodukciji

Pojam troSkova kapitala

e Troskovi kapitala su uslovljeni angazovanjem kapitala u reprodukciji.
Kvantitativno, troSkovi kapitala se utvrduju kao proizvod cijene kapitala i
angazovane sume. Razlikujemo troskove kapitala u uzem i u Sirem smislu.
Troskovi kapitala, u uzem smislu, obuhvataju troskove nastale angazovanjem
tudeg kapitala. Ovi troSkovi su element cijene kostanja, odnosno struktura
cijene koStanja je sljedeca:

T=Tm+Ti+Tr+Tk



Kao element cijene kostanja i troskovi kapitala podlijezu osnovhom
ekonomskom principu reprodukcije koji glasi: ostvariti maksimalne rezultate
uz minimalna ulaganja. Troskovi kapitala u sirem smislu obuhvataju:

1. troSkove kapitala u uzem smislu (kamate na tud kapital) |
2. dividendu na akcijski (sopstveni) kapital.

Prva komponenta troskova kapitala, u sirem smislu, element je cijene
kostanja, a druga komponenta je element rezultata reprodukcue (dobiti).
TroSkovi kapitala, u Sirem smislu, ravni su:

= (rD xKD )+ DIV
Tk - troskovi kapitala
D - kamatna stopa
KD - tud kapital (dug)
DIV - dividenda (prinos na akcijski kapital)



Troskovi tudeg kapitala

e Tud kapital su svi kratkoroCni i dugorocCni krediti dobijeni od poslovnih
banaka i emitovane korporacijske obveznice. TroSak tudeg kapitala je ravan
proizvodu kamatne stope i sume angazovanog kapitala:

Tk =rD xKD

e Troskovi tudeg kapitala se podmiruju iz dobiti preduzeca prije oporezivanja,
sto donosi preduzecu odredenu poresku prednost. Ukoliko se ukljuCi
poreska prednost, dobija se modifikovana kamatna stopa, odnosno:

rD* = rD (1 - rd), atroskovi kapitala
Tk = rD* x KD



rD - modifikovana kamatna stopa
rd — stopa poreza na dobit preduzeca

1) U slucCaju emitovanja korporacijskih obveznica, uz diskont ili premiju, kamatna stopa
se moze odrediti primjenom sljedecCeg analitickog izraza (metod aproksimacije):

rD = Tk + Ko - K1
n
Ko + K1
2

Ko - nominalna vrijednost obveznice
K1 - trziSna vrijednost obveznice
n - broj godina do dospije¢a obveznice



Troskovi i cijena sopstvenog kapitala

Sopstveni kapital preduzeca potiCe iz emisije akcija (eksterni izvor) i dobiti
(interni izvor).
Cijena akcijskog kapitala

Cijena akcijskog kapitala se definiSe kao stopa prinosa koju preduzece
treba da ostvari realizacijom projekata da bi se sprijeCio pad trziSnih cijena
akcija.

Kupci procjenjuju akcije na osnovu ocekivanih dividendi i buduce vrijednosti
akcija. Posto je dividenda osnova za vrednovanje obiCnih akcija, cijena
akcija je jednaka diskontnoj stopi koja izjednaCava sadasnju vrijednost
oCekivanih buducih dividendi s vazecim trziSnim cijenama akcija.



e Medutim, akcije koje ne donose dividendu mogu imati visoku trziSnu
vrijednost, jer investitori oCekuju u buduc¢nosti rast vrijednosti akcija, te, na
osnhovu toga, i ostvarivanje kapitalne dobiti (razlike izmedu nabavne i trziSne
cijene akcija u buducnosti). Ocekivana stopa prinosa na akciju nakon godinu
dana, odreduje se sljedeCim izrazom:

rA = DIV + (K1 - Ko)
Ko

rA - oCekivana cijena akcijskog kapitala (stopa prinosa na akcijski kapital)
Ko - trziSna cijena akcija pri emisiji
K1 - oCekivana trziSna cijena nakon godinu dana



e TrziSna cijena akcije nakon ,n" godina izraCunava se sljedeCim izrazom:

Ko =% DIVi + Kn
1 n
1+r) (@+71)

n

2 - zbir diskontovanih dividendi od prve do n —te godine;
=1

Kn - oCekivana trziSna cijena akcija nakon ,n“ godina;

DIVi - oCekivana dividenda na kraju svake godine po akciji;

r - diskontna stopa (stopa prinosa koju oCekuju kupci akcija).



e S obzirom da sadasnja vrijednost akcije (Kn) u
dugoro¢nom periodu tezi nuli, trziSna cijena akcija se
odreduje kao funkcija oCekivane dividende:




Cijena akumulirane dobiti

TroSkovi finansiranja reprodukcije iz ovog izvora kapitala odredeni su visinom
dividende od koje su se akcionari odrekli da bi formirali sopstvene izvore finansiranja.
Stoga je stopa prinosa na sredstva akumulacije ravna stopi prinosa akcijskog
kapitala, odnosno:

ra = DIV1 +g
KO
ra - stopa prinosa (cijena) na sredstva akumulacije

Na planiranom projektu je potrebno ostvariti najmanju stopu prinosa (koja je odredena
na prethodan nacin), a s ciliem izbegavanja opadanja vrijednosti preduzeca i pada
trziSne cijene akcija. Projekte na kojima se predvida ostvarenje manje stope prinosa
ne bi trebalo realizovati.

Na primjer, nije ekonomski opravdano uloziti kapital u opremu koja doprinosi
uStedama troskova preduzeca od 5 %, kada se za istu sumu kapitala mogu kupiti
akcije drugog preduzeca koje ¢e, s istim rizikom, donositi 10 % prinosa.



4. Sistematizacija troskova
S

Podjela troskova po utroSenim faktorima proizvodnje znacajna je sa
stanoviSta vodenja poslovne politike preduzec¢a. Na osnovu ove
sistematizacije troSkova mogu se sagledati faktori koji utiCu na visinu svakog
troSka, te planirati i preduzimati mjere za njihovo snizavanje.

Sistematizacija troSkova se moze izvrSiti sa stanovista:

1) mjesta nastanka,

2) vezanosti za nosioce,

3) vremena nastanka,

4) poslovnih funkcija,

9) slozenosti i

6) ulaganja u proces proizvodnje.



Troskovi prema mjestu nastanka

Ukupni troSkovi poslovanja nastaju na mjestima troSenja faktora proizvodnje. Poznavanje troskova
po mjestima nastanka bitno je za odredivanje veze izmedu troSkova i obima, dinamike troSkova,
dinamike obima i kontrole troSkova, odnosno za otkrivanje mjesta na kojima nastaju prekomjerna
troSenja faktora proizvodnje.

Obuhvatanjem troSkova po mjestima nastanka omogucuje se kontrola i analiza troSkova, kontrola |
analiza ekonomicnosti, te stimulacija radnika na povecanje produktivnosti rada i snizavanje
troSkova. Ekonomska odgovornost za nastale troSkove najneposrednije dolazi do izrazaja pri
raspodjeli tzv. stimulativnih licnih primanja. Snizavanjem troskova radnici na konkretnim radnim
mjestima neposredno doprinose ekonomskom uspjehu preduzeca i, na temelju tog doprinosa, stiCu
pravo na ucesce u raspodjeli stimulativnih licnih primanja.

Podjela troSkova po mjestu nastanka:

1) troSkove izrade i
2) rezijske troSkove.

(1) TroSkovi izrade nastaju u proizvodnji, odnosno na tehnoloSkim radnim mjestima, te direktno
zavise od obima proizvodnje. U ove troskove spadaju:



—_—

troSkovi materijala za izradu,

)
2) troskovi pomoc¢nog materijala za izradu,
3) troskovi pogonske energije,
4) troskovi sredstava za rad,

9) troskovi radne snage izrade.

Povecanje ili smanjenje obima proizvodnje direktno utiCe na promjenu ovih

troSkova, a njihova visina je po jedinici proizvoda konstantna, bez obzira na
dinamiku obima proizvodnje.



(2) Rezijski troSkovi se ne mogu neposredno vezivati za nosioce
troskova. Stoga se troskovi prvo obuhvataju po mjestima nastanka, a
zatim se putem adekvatne osnovice prenose na proizvode. Rezusk|
troSkovi obuhvataju troskove koji nastaju u pripremnoj i zavrsnoj fazi
proizvodnje.

Podjela rezijskih troSkova na:

1) troskove pogonske rezije i
2) troskove uprave i prometa.

(1) Troskovi pogonske rezije obuhvataju troSkove organizovanja
proizvodnje, sto ukazuje da su neposredno uslovljeni proizvodnjom. U
odnosu na dinamiku obima proizvodnje, ovi troSkovi imaju relativno fiksni
karakter. Troskovi pogonske rezije su:



troSkovi materijala na organizacionim radnim mjestima,

)

) troskovi tehnoloSke energije,

) troskovi sitnog inventara i alata,

) troskovi sredstava za rad pogona pri vremenskoj amortizaciji,

5) troSkovi odrzavanja i osiguranja sredstava za rad,

6) troskovi radne snage na organizacionim radnim mjestima,

/) troSkovi radne snage na odredenim pomocnim radnim mjestima,
8) troSkovi radne snage posrednih rukovodilaca,

9) troSkovi tehniCke kontrole,

10) PTT troskovi i sl.

1
2
3
4

Navedeni troskovi se rasporeduju na proizvode srazmjerno jednom ili
kombinaciji vise neposrednih troskova.



(2) Troskovi uprave | prometa se javljaju u pripremnoj i zavrsnoj fazi
proizvodnje. Ovi troskovi su, u najvecoj mjeri, uslovljeni funkcionisanjem
preduzeca u cjelini. Zbog toga u odnosu na dinamiku obima proizvodnje
imaju fiksni karakter. U ovu grupu troSkova spadaju:

1) troskovi kancelarijskog materijala,

2) troskovi usluga drugih preduzeca (PTT troskovi, troskovi reklame i
propagande, novCanog i platnog prometa, zakupnlne)

3) troskovi istrazivanja trzista,
4) troskovi projektovanja, konstrukcije, nabavke i prodaje,
9) troSkovi sredstava za rad odredenih sluzbi,

6) troskovi radne snage za finansijske, kadrovske, opste poslove i poslove
rukovodenja,

/) kamate na tud kapital (ako ne predstavljaju neposredan troSak pogona),
8) putni troskovi i dnevnice za sluzbena putovanja,
9) troSkovi odrzavanja i CiS€enja.



Osnov za rasporedivanje troSkova uprave i prometa na proizvode su:

1) troSkovi rada izrade,

2) troSkovi materijala za izradu,

3) ukupni troSkovi izrade proizvoda,

4) funkcionalna amortizacija,

5) kombinacije pojedinih vrsta direktnih troskova.

Kao osnov za rasporedivanje troSkova treba odabrati direktan trosak koji
najviSe utiCe na troSkove koji se rasporeduju. Na primjer, kao osnovica za
rasporedivanje troskova kadrovske i opste sluzbe mogu posluziti troskovi
rada izrade, za troSkove nabavne sluzbe i skladistenje - troSkovi materijala
za izradu, za troskove prodaje i skladiStenje gotovih proizvoda - ukupni
troSkovi izrade itd.



Troskovi po vezanosti za nosioce

e Sistematizacija troSkova po mjestima nastanka predstavlja prvu etapu sistematizacije troSkova. U
drugoj etapi se vrsi sistematizacija troSkova na nosioce, odnosno proizvode koji se proizvode na tim
radnim mjestima.

e Sistematizacija troSkova po nosiocima podrazumijeva vezivanje troSkova za proizvode koji su ih
uzrokovali. Sa stanoviSta ove sistematizacije troskovi se dijele na:

1) direktne i
2) indirektne.

(1) Direktni troskovi se u momentu nastanka mogu vezati za proizvod. U ove troSkove spadaju:

1) troSkovi materijala za izradu,

2) troSkovi pomoc¢nog materijala za izradu,

3) troSkovi radne snage izrade,

4) troSkovi sredstava za rad (kada se primjenjuje funkcionalna amortizacija).

Ovi troSkovi se utvrduju (normiraju) u okviru tehniCke pripreme i imaju proporcionalan karakter u
odnosu na dinamiku obima.



(2) Indirektni troSkovi u momentu nastanka se ne mogu vezati za proizvode
| zato se alociraju na proizvode odredenim metodoloskim postupcima. U ove
troSkove spadaju:

1) troSkovi rezijskog materijala,

2) troskovi pomoc¢nog materijala i usluga,

3) troSkovi unutrasnjeg transporta i odrzavanja,

4) troskovi usluga drugih preduzeca (ukoliko se ne mogu direktno obracunati)
5) troSkovi energije,

6) troskovi radne snage na rezijskim poslovima,

7) troSkovi sredstava za rad pri vremenskoj amortizaciji.



Troskovi sa stanovista vremena nastanka

Sa stanovista vremenskog nastanka troskovi se dijele na:

1) pojedinacne i
2) zajednicCke.

(1) Za pojedinaéne troskove nije bitno vremensko sistematizovanje, jer se
ovi troskovi mogu odmah vezivati za proizvode zbog Cije proizvodnje su i
nastali. To su :

1) troSkovi materijala za izradu,
2) troskovi pomoc¢nog materijala za izradu,
3) troskovi radne snage izrade.

Pojedinacni troskovi se vezuju za odredeni proizvod jos prije pocCetka trosenja.
s obzirom da su u fazi pripreme odredeni njihovi normativi utrosaka.



e (2) Zajednicki troSkovi, koji se odnose na funkcionisanje preduzeca kao
cjeline ne mogu se u momentu nastanka vezivati za proizvode u sluCajevima
kada se proizvode razliCiti proizvodi. ZajedniCke troSkove je potrebno, prvo,
sistematizovati po mjestima, zatim po vremenu nastanka, a tek potom po
nosiocima.

Zajednicki troSkovi su, dijelom, uslovljeni postojanjem preduzeca, a, dijelom,

proizvodnjom. Nosioci zajednicCkih troskova su proizvodi koji se pr0|zvode u

odredenom vremenskom periodu, bez obzira da li su samo zapoceti ili su

zavrseni, ili su i zapoceti i zavrSeni u tom periodu. Zajednicki troskovi se

Er_eno_s_e na proizvode metodoloskim postupcima uz uvazavanje odredenih
riterijuma.



U zajedniCke troskove spadaju:

1) troskovi tehnoloSke energije,

2) rezijski troSkovi radne snage,

3) troSkovi odrzavanja osnovnih sredstava,
4) troskovi sredstava za rad,

5) troskovi materijala i radne snage na komercijalnim, finansijskim,
kadrovskim, opstim i slichim poslovima.



Troskovi po poslovnim funkcijama

e Sistematizacija ovih troSkova predstavlja razvrstavanje troSkova po
funkcijama preduzeca koje su ih uzrokovale. Podjela troSkova po
funkcijama je u skladu s organizacijom preduzeca. Sa ovog stanovista,
razlikujemo sljedece troskove:

1) troskove upravljanja,

2) troSkove nabavke,

3) troSkove proizvodnje,

4) troskove prodaje,

5) troSkove raCunovodstva,

6) troskove plana i analize,

7) troSkove finansijske funkcije,

8) troSkove opste i kadrovske funkcije.



Troskovi prema slozenosti

e Sa stanovista ove sistematizacije troskovi se dijele na:

1) jednostavne ili originalne,
2) slozene ili kompleksne.

Jednostavni troskovi se javljaju kada se iskazivanje troSkova vrsi po
prirodnim vrstama. Na primjer, troSak materijala za izradu, amortizacija,
troSkovi radne snage, pri Cemu se ne moze svaki od njih rasclaniti na nize
pojmove. Posto ovi troskovi nisu izvedeni iz drugih troskova, nazivaju se |
originalni troSkovi.

SloZeni troskovi su kombinovani iz viSe jednostavnih troSkova. Na primjer,
troSkovi pogonske rezije su strukturirani iz viSe jednostavnih troSkova
(troskova materijala, troskova radne snage, amortizacije i dr.).



Troskovi prema ulaganju u proizvodnju

Sa stanovista sistematizacije trosSkova prema ulaganju u proizvodnju, razlikujemo
sljedece troskove:

1) primarne i
2) sekundarne.

Primarni troskovi prvi put ulaze u proizvodni proces.

Sekundarni troskovi viSe puta ulaze u proizvodni proces. Ovi troSkovi se nazivaju jos i
troskovi internih ucCinaka. Na primjer, u alatnici preduzeca izraduje se alat za izradu
odredenih djelova proizvoda. U cijenu internog ucinka (alata), kojom se tereti
odgovarajuca proizvodna jedinica, sadrzani su troskovi materijala radne snage i
amortizacija koji su prvi put usli u proizvodni proces u alatnici, a drugi put se javljaju u
proizvodnoj jedinici. S obzirom da po drugi put ulaze u pr0|zvodn| proces nazivaju se
sekundarni troskovi.

Sekundarni troskovi se posebno iskazuju u preduzecu, a cilj je eliminisanje viSestrukog
prometa istih troSkova koji nastaju u preduzecu.



5. Dinamika troskova
«_ _ ]

Sustina dinamike troskova

e Dinamika troskova podrazumijeva promjene troskova u nizu uzastopnih
perioda koji uslovljavaju promjene obima proizvodnje. Teorija dinamike
troSkova utvrduje zakonitosti promjene u ukupnim i troSkovima po jedinici
proizvoda.

e Polazna osnova analize dinamike troskova jeste kapacitet proizvodnje.
Naime, utvrduje se funkcionalni odnos izmedu promjena troSkova i promjena
obima pr0|zvodnje odnosno stepena uposlenosti kapaciteta.

e Reagibilnost ili elasticnost troSkova se definiSe kao osjetljivost troSkova na
promjene obima proizvodnje.

e Osnovni cilj analize dinamike troskova jeste utvrdivanje elastiCnosti troskova
na promjene obima proizvodnje.



e Kvantitativno, elastiCnost troSkova se utvrduje kao odnos izmedu relativnih
promjena ukupnih troSkova i obima proizvodnje. Odnosno:

krt = kt
kq

krt - koeficijent reagibilnosti troSkova
kt - koeficijent promjene troskova
kq - koeficijent promjene obima proizvodnje



Koeficijent promjene troSkova se utvrduje kao odnos izmedu apsolutnih
promjena troSkova dva obima proizvodnje i troSkova u prvom periodu, tj. pri
nizem obimu:

kt = T2 - Ta
T1

Koeficijent promjene obima proizvodnje se utvrduje na isti nacin, odnosno
kao odnos izmedu prirasta obima proizvodnje i obima u prvom periodu, tj.
prije promjene obima:




AT - apsolutni iznos promjene troSkova

AQ - apsolutna promjena obima proizvodnje
T1 - troSkovi u prvom periodu

T2 - troskovi u drugom periodu

Q1 - obim proizvodnje u prvom periodu

Q2 - obim proizvodnje u drugom periodu.

e Reagibilnost, odnosno elastiCnhost troSkova se odreduje za ukupne troskove i
pojedine kategorije troskova, s obzirom da razliCito reaguju na promjenu
obima proizvodnje. Koeficijent reagibilnosti moze biti jednak nuli, jedinici,
veci il manji od jedinice.




U odnosu na dinamiku obima proizvodnje, razlikujemo sljedecCe kategorije
troSkova:

1. proporcionalni troskovi (TTr),
2. relativno fiksni troskovi (Tp),
3. fiksni troskovi (To).



